Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 1000

Ochurwid waSGrr:l:w Blachy. Material Rury przei:’a??mne
Oznaczanie stopu ! rn.aterlal‘ Dirut | material wyjsciowy do ciagnienia ;;:riomﬁ w'_qrcjislt;ne Folia | na zeberka | tasmy g]:cmw? Pm yroby ZOIZEWane do kontakbu
.j-;nh: - ’ wrl_enmlmw i phyty i iecia elekirycznie _ zarry:tj:lh'l'u .
ciepla WIS Cl oWy
Hume- | Symibolami Dia Do Do zastosowan
ryczne | chemiczmymi elekirotechniki | spawania | mechaniczmych
EMAW- [ EM AW-Al
10504 295 X X X X X x X X x X X - T
EM AW- EM AW-Al
1060 00 8 - - - - X b X - X - - _ T
EMAW- [ EMAW-A
10704 207 - - - * * * - - * - * - T
EMAW- [ EMAW-A
— 00,8(A) - - X X X x - - x - X - T
EMAW- [ BEM AW-A
1085 08,85 - - - - - B - - x B - - T
EMAW- [ EM AW-Al _ _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ T
1080 B9.20
EM AW- EM AW-Al
1002 £g.98 - - * x - - B - * - * B T
EMAW- [ EMAW-A
1100 80,0Cu - - - - X x X X x - - - T
EMAW- [ EM AW-A
1200 2.0 - - - X X x X X x - X - T
EMAW- [ EM AW-Al _ _ _ _ _ _ _ _ % _ _ _ T
12004 9,0(A)
EMAW- [ EM AW-Al
1110 20,1 - x - - - - - - - - B - T
EMAW- [ EMAW-A _ _ _ _ _ _ % _ _ _ _ _ -
1235 Bg9.35
EMAW- [ EMAW-A
1350 96,5 - x - - X x - - B B - - T




Ocllcurwhi Material Miateriat Stopy
; . " W wyjsciowy | Blachy, . . Rury przeznaczone
Cznaczanie stopu ! rn.ate-rlal‘ Drut i material wyjsciowy do ciggnienia L ek Folia | naZeberka | tasmy szmw_!r Pdu ¥ _ ! ZOIZEWane do kontakiu
-:hﬂ 1y clagrione | wy ne wymiennikow | i phyty i nap iecia elektrycznie |  z artykulami
ciepla ZyWnoSciowWyi
Nume- | Symbolami Ma Do Do zastosowan
ryczne | chemiczmymi elektrotechniki | spawania | mechanicznych
EM AW- EMAW-AI % T
12504 0O.5(A) - - - - - - - - - - -
EMAW- [ EMAW-Al X -
1450 89,5 Ti - - - - - - - - - - -
EMAW- [ EM AW-AI
1370 28,7 - x - - - x B - B B - B T
EM AW- EMAW-AI
1188 80,88(4) - - - - - B x - x B - B T
EM AW- EM AW-Al
1109 g,90 B B B B B - * B * - - - T




Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 2000

Oznaczanie stopu _ | Drut i material wyjSciowy do ciggnienia Materiad - Stopy
Oclkurwhi " " wyjsciowy |Blachy, Material Shwvrob Rury preeznaczone
Mume- | Symbolami ‘:,E:m Dla Do Do zastosowan ciqgriorh:e WMEHE:E Folia| nazeberka | tasmy :Ewhi do khmh!f zgrzewane | do kontakiu
ryczne | chemicznymi do kucia elektrotechniki | spawania | mechanicznych W“Fﬂmkﬂ'ﬂ' i phyty i zamkniecia elekirycanie ] Z affhjkl:“aml i
ciepta Dywmosciowymi

ENANE | EM AN-A

2001 | CuS.5MgMn - - - - X ® - - _ _ _ _ N
EN AN | EM AN-A

2007 | CudFbMghn " - - - X b - - - _ _ _ N
ENANE | EM AN-A

201t CuBBiPb X - - * x * - - - - X - N
EN AN | EM AN-A
2011A | CuBBiPbiA) B - - - = " - - - - - - M
EN AW | EM AN-A

2014 CudSiNg A - - - X X - - X - - - b
EN AN | EM AN-A
20144 | CudSiMgia) X - - X X X - - x - - - M
ENANE | EM AN-A

2214 | Cu4SiMa(B) * - - - X X - - X - - - N
EN AW | EM AN-A

2016 | CutSiMgag | - - - - - X - - _ _ _ _ N
EN AW | EM AN-A
Z017A | CudMgSila) x - - * X X - - x - - - N
EN AW | EM AN-A

2117 Cu2 5Mg - - - X - - - - x - - - M
EN AN | EM AN-A
2618A | Cu2Mg1,5Mi x - - - x * - - x - - - N
EN AW | EMAN-A

2210 CuBhn x - - - - - - - X - - - M
ENANE | EM AN-A _ _ % _ _ _ _ - _ - - - M

2310 CuBMni{a)
EN AN | EM AN-A

2024 Cuthg X - - * x X - - X - - - N
ENANE | EM AN-A _ _ _ B _ _ ~ _ ; _ ~ _ N

2124 | CudMgi(a)
EN AW | EM AN-A

2030 | CudPbMg - - - * = " - - - - - - M
EN AW | EM AN-A ¥ N

2031 | cuzsMiMg - - - - - - - - - - -
EN AW | EM AN-A

2091 | CullizMgl,5 - - - - X X - - X - - - N




Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 3000

Oznaczanie stopu Ok . | Dwrut i material wyjsciowy do ciagnienia H?:i:at 5 Matarisl . smp:mm
i material Wyroby | Wyroby | wisciowy | Blachy,| o wy | Pétwyroby ¥ przezna
- . B a Folia| na zeberka | tasmy o . ZOrZewane do kontaktu
Nume- Symbolami | wyjSciowy DMa Do Do zastosowan | ciggnione | wyciskane iennikaw| i napuszki | do kucia clek - B
ryczne | chemicznymi | do kucia |elektrotechniki | spawania | mechanicznych wy'ml_ennl e Ll i zamkniecia yozne - z . : .
ciepla ZYPWTIOS CIowyi

EM AWN- EM AN-AL _ _ _ _ _ _ _ _ x _ _ _ T

3002 MnD,2KgD, 1
EM AWN- =M AN-AL

3102 Mn,2 - - - - * * - - B - " - :
EM AWN- EM AW-A]

3003 Mn1Cu X - - £ X b X X b X - X T
EM AWN- EM AN-A]

3103 Mn1 * - X X X X X X X X X X T
EM AW- SN AW-AI _ _ _ _ _ _ _ _ x _ _ - T
31034 Mn1(A)
EM AWN- =M AN-AL

2004 Mn1Mg1 B - - - - - - X X X - ® T
EM AWN- =M AN-AL

3104 Mn1Mg1Cu B - - - - - - - x x - - T
EM AWN- EM AN-AL

3005 Mn1Mg0,5 B - - - - - X - X X - X T
EMAW- | ENAWN-AI _ _ _ _ - - - - x X - - T
20054 [ Mm1MgD, 5(4)
EM AWN- EM AN-A]

3105 | MnD.SMgD.5 - - - - - - x % * - - % .
EMAW- | EMAW-A _ _ _ _ _ - - - x X - - T
31054  |MInD,58g0,5(4)
EM AW- SN AW-AI _ _ _ _ _ _ _ _ x _ _ - M
31058 MnD,GMgD5
EM AWN- =M AN-AL

3207 Mn0.6 B - - - - - - - X X * - T
EM AWN- =M AN-AL

a7 Mr1Cud,3 B - - - - - - - x x - - T
EM AWN- EM AN-AL

2007A MR, B(A) - - - - - - - - % " - - T




Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 4000

Cznaczanie stopu Ok Drut i materiat wyjsciowy do ciggnienia Materiat Materist Stopy
. ; wyjsciowy | Blachy, S . Rury preeznaczone
Nume | Symbolami | materiat Dia Do | Do zastosowan Wyroby | Wyroby | il nazeberka tasmy | "GO Poteyroby zgrzewane | do kontakiu
¥ "b_ _ | wyiscicwy . N - ciggnione | wyciskane jennikidw | i phyty napuszhi | do kucia elekirycznie |  z artykutami
ryczne | chemicznymi | 4. pueis | elelitrotechniki | spawania | mechanicznych “'5""'_ i zamknigcia . . .
ciepla T WIIOSCIO WY
ENAW. | EMANAI _ _ _ _ _ _ _ _ % _ _ - T
4004 Si10Mg1.5
EM AW- EM AW-Al
4104 | Si1OMgBi - - - " B - - _ " - ~ _ "
EMN AW- EM AW-Al
4006 SitFe - - - B B ~ - - * - - ~ r
ENAW- | EMAINAI B _ _ _ _ _ _ _ % _ _ - T
4007 5i1.5Mn
EM AW- EM AN-Al
4015 Si2Min - - - - B - - - * _ _ _ r
ENAW- | ENAW-AI B _ _ _ _ _ _ _ b _ _ - N
4115 SiZMnMgCu
ENAW- | EMNAW-AI B B _ _ _ _ _ _ ¥ _ _ _ N
4014 Si2MnZn
ENAW- | EMANAI _ _ _ _ _ _ _ _ % _ _ - T
4017 SiMnkigCu
EM AW- EM Au-Al _ _ x _ _ _ _ _ — - - - T
40148 SiThNg
EM AW- EM AWN- Al
4025 | SiZMnCuMg - - A - - B - B * - - ~ §
EM AW- EM AWN-Al
x - - - X b - - - - - - M
4032 Si12, 5MigCubi
EM AW- EM AN-Al _ _ x _ _ _ _ _ — - - - T
40434 SiS(A)
EM AW- EM AW-Al
4343 Si7.5 - - - - ~ - - - " - _ _ ’
EM AW- EM AN-Al
4045 Si10 - - * B B - - ~ 8 - - _ ’
EM AW- EM AN-Al _ _ x® _ _ _ - - - - - - T
4048 SilDMg
EM AW- EM Au-Al
447A | Si2(A) - - ” B - - " _ " - _ _ r

¥ Nie dotyczy phyty.




Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 5000

Cznaczanie stopu Oclurwii Dwrut i| material wyjsciowy do ciggnienia w:;f,::? Blachy Material Rury Stopy .
e N W W:,!roby Folia| nazeberka | tasmy ¥ ¥ ¥ _b:,r ZOIZEWane do kontaktu
Nume- Symbolami wyjciowy Dia D Do zastosowan ciggnione | wyciskane . : . na puszki do kucia : )
ryczne | chemiczmymi | g kucia | elektrotechniki | spawania| mechanicznych wymiennikow | i phyty |, zamkniecia elebirycznie | z artykutami
ciepla TywmnoSclowymi
EM AWN- EM AWN-Al
- - - X X X - X X - - X T
5005 Mg ()
EM AWN- EM AWN-Al
i Mg1(C) - - - - X ¥ - - ® - X - T
EM AWN- EM AWN-Al
5305 o0, 85Mg1 - - - * - - - - x - * - T
EM AWN- EM AWN-Al
505 00.9Mg1 - - - % - - - - x - * - T
EM AWN- EM AWN-Al _ _ _ _ _ _ _ _ ¥ _ _ _ T
5605 20 _5ENMg1
EM AWN- EM AWN-Al
5006 Mg 1Mn0,5 - - - - x * - - - - - - T
EM AWN- EM AWN-Al _ _ _ _ _ _ _ _ ¥ _ _ _ N
5010 Mg, 5Mn
EMN AW- EN AWN-Al
5110 | o0.85MgDs - - - % - - - - x - * - T
EMN AW- EN AWN-Al
5210 09,9Mg0.5 - - - X - - - - x - * - T
EMN AW- EN AWN-Al _ _ _ _ _ _ _ _ % _ _ _ T
5310 90 88Mg0.5
EMN AW- EN AWN-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5018 Mg3Mn0. 4
EM AMV- EN AWN-Al
50188 | Mg3Mn0.8 - - ® - - - - - x - - - T
EMN AW- -
5014 EN AW-Al Mgh X - - X x X - - - - - - T
EMN AW- EN AWN-Al % T
5119 Mghi &) - - B - - - - - - - -
EMN AW- EN AWN-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
51184 Mg5(E)




Cenaczanie stopu Oclleravkei Dirut | material wyjSciowy do ciagnienia w;l;ﬁ:.:il? ischy it Rury Stopy .
o | ! mate .| Hhyroby """’fmb? Folia| nazeberka | tasmy vl ¥ ¥ _b]r ZOgrzewane do kontaktu
Nume- Symibolami wyjsciowy Dla Do Do zastosowan ciagnione | wyciskane : : I na puszhi do kucia - !
ryczme chemicznymi | do kucia | elekirotechniki | spawania | mechanicznych wynu_ennituw i phyty i zamkniecia elekirycznie } zar‘ty:kl:ltaml :
ciepla ZYPWTIOS CRowyTI
EM AWN- EM AW-4]
5026 Mg, 5MnSiFe * - - - - - - - x - - - T
EM AWN- EM AW-4]
5040 Mg1.5Mn - - - - - - - - - * - x T
EM AWN- EM AW-4] _ _ _ _ _ _ _ _ _ ¥ _ _ T
5042 Ng32,5Mn
EM AWN- EM AW-4]
5040 Mg2Mn0,2 - - - - - - - - X - - x T
EM AWN- EM AW-4]
54404 | Mg2MnD.8(C) - - - - - - - - X - - x N
EM AWN- EM AW-4l _ _ % _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5140 Mg2NnD, S(A)
EM AWN- EM AW-4l _ _ % _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5248 Mg2hinD.82r
EM AWN- EM AW-4l
5440 MgZMnD, (B} - - - B - - - - x - - * N
EM AWN- EM AW-Al
5050 Mgi,5(C) - - - - - - - - X ® - - T
EM AWN- EM AW-Al
50504, Mg1.5(0) B B - - - - B - x * - - T
EM AWN- EM AW-Al
50514 Mg2iB) B B - * * ® B - - B - - T
EM AWN- EM AW-Al
5251 Mg2Mn0,3 B B - * * ® B - x * - * T
EM AWN- EM AW-A)
- - - X X x - - X X - X T
5052 Mg2.5
EM AWN- EM AW-A) _ _ _ _ _ _ _ _ % _ _ _ -
5252 Mg2.5(B)
EM AWN- EM AW-A) _ _ _ _ _ _ _ _ _ , _ _ -
5352 Mg2.5(&)
EM AWN- EM AW-A)
51544, Mg3.5(A) B B * * * * B - x B - - T




Canaczanie stopu Ocllorwic Dirut i material wyjsciowy do ciaggnienia Material Material Stopy
p - wyjsciowy |Blachy, e - . Rury pZEZNACTONE
N Symbolami ! mate ol Do Do zast | Wyroby | Wyroby | | seberka tasmy ¥ ¥ yroby Zgrzewane do kontakiu
unve- ymoamil | wyjsciowy a OSO0WAN | ciggnione | wyciskane . . N na puszki do kucia | _
ryczne | chemiczmymi | 4o kucia | elekirotechniki | spawania| mechanicanych W“;“;:m"" IPYY | o cniccia elekirycznie 23'1!;“:“—"“' )
EM AW- EM AW-Al
5154B Mg3,5Mn0,3 - - - - * ® - - X - - x T
EM AW- EM AW-Al _ _ % _ _ _ _ _ _ _ _ T
5354 Mg2 ShinZr
EM AW- EM AW-Al
5454 Mg2hn * - - - * ® - - X - - x T
EM AW- EM AN-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5554 Mg3nin(a)
EM AW- EM AW-Al _ _ 3 _ _ _ _ _ _ _ _ _ -
5654 Mg3.5Cr
EM AW- EM AW-Al _ _ 3 _ _ _ _ _ _ _ _ _ -
56544 Mg3,5CrA)
EM AW-
EM AW-Al Mg3 X - X X X X - X X - X X T
5754 .
EM AW- EM A-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5354 MgSCn{A)
EM AW- EM A-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
53564 MgSCnE)
EM AW- EM AN-Al % N
5456 Mg5hn1 - - B - B B - B - B -
EM AW- EM AW-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
54564 MgShin1{A)
EM AW- EM A-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
54568 MgShin1(B)
EM AW- EM AW-Al _ _ 3 _ _ _ _ _ _ _ _ _ -
55564 MgShin
EM AW- EM AW-Al _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
55568 MgShin (&)
EM AW- EM AWN-Al _ _ _ _ _ _ _ _ % _ _ _ T
5657 99,25Mg1(A)




Oznaczanie stopu Ocllouwiki Dwrut i| material wyjsciowy do ciggnienia “:l::::! ischy riat Rury Stopy .
o | tmate | Wyroby | Wyroby | | o seberka tasmy ¥ ¥ yroby Zgrzewane do kontaktu
MNurme- Symbolami | wisciowy Ma Do Do zastosowan | ciaanione | wyciskane : napuszhi | do kucia
- - - P f - wymiennikow | i phyty |. . elekirycznie |  z artykutami
ryczne chemiczymi | do kucig | elektrotechniki | spawania | mechanicanych ; i zamknigcia ) i .
ciepta TywnioS ciowy i
EM AW- EM AW-4]
5058 Mg5PB1,5 - - - - x * - - - - - - N
EM AW- EM-AN-4]
X - X - - - - - X - - - T
5058 Mg5.5MnZnZr
EM AW- EM AW-4]
5070 MhnZn * B - x * * B - B B - - N
EM AW- EM AW-4]
5082 Mgd.5 B B - x - - B - B * - - T
EM AW- EM AW-4]
5182 Mg, 5Mn0.4 B B - - - - B - * * - - T
EM AWN- EM AW-4]
5083 Mg, 5Mn0, 7 * - - - X X - - X - - X T
EM AWN- EM AW-4] _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5183 Mg, 5MInD, 7 A)
EM AWN- EM AW-4] _ _ ¥ _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
51834 | Mgd,5Mn0.7(C)
EM AW- EM AW-4] _ _ _ _ % " _ _ _ _ _ _ T
52834 | Mgd,5MnD.T(B)
EM AW- EM AW-4]
5383 Mg4,5Mn0,0 - - - - x * - - x - - - N
EM AW-
5028 EM AWN-Al Mg4 X - - X X X - - X - - X T
EM AW- EM AW-4] _ _ _ _ _ _ _ _ ¥ _ _ _ N
5186 Mg4Mn0 4
EM AW- EM AW-A] _ _ % _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5087 Mg, 5MnZr
EM AW- EM AW-A] _ _ % _ _ _ _ _ _ _ _ _ T
5187 Mg, SMnZnA)
EM AW- EM AW-A] _ _ _ _ _ _ _ _ ¥ _ _ _ N
5038 Mg5hn0 4




Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 6000

D:ltunrkli wyjf'.l::icr:y Blachy, al Rury przemaﬁ
Cenaczanie stopu ! miate Dirut | material wyjsciowy do ciagnienia | . ¥ hmh ;. slulne Folia| nazeberka | tasmy wnzjsuowg:r do kuj cia! ZOrZEwane do kontaktu
w du“iu"“m""” ERgn Wy wymiennikéw | i piyty | "“k:z'. o elektrycznie |  z artybkulkami
ciepla : Fywnos ciowymi
Mume- Symbolami Dla Do Do zastosowan
TyCzmne chemiczrymi elektrotechniki | spawania | mechanicznych
BNAW- | oy awi-al MgSi - X - - - X - - - - - - M
6101
EM AW- EM AW-Al
1014 MgSiiAa) B B - - * x - - - B B - T
EM A= EM AW-Al
a1018 MgSiiB) B B - - * * - - - B B - T
EN AW- EM AW-Al _ X 3 _ _ N _ N _ _ _ _ N
6201 MgD,75i
EN AW- EM AW-Al _ _ 3 % _ N _ N _ _ _ _ T
8401 00,0MgSi
EM A= EM AW-Al _ _ _ _ _ _ _ _ % _ _ _ T
6003 Mg15i0,8
EM A= -
a005 | EMAW-Al SiMg - - - - X X - - - - - - T
EN AW- EM AW-Al
60054 SiMg(a) * - - - * x - - - - - - T
EM AW- EM AW-Al
G005 SikigiB) B B - - * x - - - B B - T
EN AW- EM AW-Al
6108 Mg SiMin B B - - * * - - - B B - T
EM &W- | _ .
a0os | EMNAW-Al SiMgV - - - - X X - - - - - - M
EM A= EM AW-Al
G104 | Mg0.95i0, 8MnCu * B - - * * - - - B B - M
EN AW- EM AW-Al _ _ 3 _ _ N _ N % _ _ _ N
8011 MgD B5i0,9Cu




tunkmair W . W‘rjf;l::il:r:‘j‘ Blachy, 3t Rury pmemmwmm
. . ] Materi Patwyrol
Cznaczanie stopu ! ma - Dirut i material wyjSciowy do ciggnienia | . ione cickane Folia| nazeberka | tasmy wnfsuarwg:r do kucia | ZOrZEwans do kontakiu
w dnﬂiu‘”"m""” cRgn wy wymiennikéw | i pivty | m""'hn“_ ‘. elektrycznie |z artykufami
ciepta : Iy WnIoS clowyTni
MNume- Symbalami Dla Do Do zastosowan
Ty Czrne chemiczmymi elektrotechniki | spawania | mechanicznych
EM AW- EM AW-Al
6012 MgSiPb - - - x * * - - - - - - N
EM AW- EM AW-Al
B0124 MgSisn B B - * * * B - - B B - N
EM AW- EM AW-Al _ _ N _ _ a _ a x _ _ _ N
6013 | Mg1Si0,8Culin
EM AW- EM AW-Al _ _ _ _ B . _ _ _ _ _ _ N
6014 MgD,BSi0,6V
EM AW- EM AW-Al _ _ N _ _ a _ a p _ _ _ T
6015 g 15i0,3Cu
EM AW- EM AW-Al _ _ N _ _ 3 _ 3 p _ _ _ T
6018 Si1,2Mg0.4
EM AW- EM AW-Al
6018 Mgt SiPblin B B - - * * B - - B B - N
EM AW- EM AW-Al
6023 Si1Sn1MgBi - - - x - . - - - - - - N
EM AW- EM AW-Al _ _ N _ _ a _ a x _ _ T
6025 Si1Mghin
EM AW- EM AW-Al
6026 Mg SiBi * - - - * * - - - - - - N
EM AW~ EM AW-Al
6050 Si1. 5FeMghi B B - - * * B - - B B - N
EM AW- EM AW-Al
351 Si1Mg0.58in B B - - * * B - x B B - T
EM AW- EM AW-Al
63514 | SilMgl,SMniA) - - - - * * - - - - - - T




M.tmm;r W n wyjs'.::icr:y Blachy, at Rury pmmmwmm
Cenaczanie stopu ! mate Drut i material wyjSciowy do ciggnienia | . ione cislane Folia| nazeberka | tasmy wnzjsuuw'_:r do Ircuj ci.a! ZOIZEWaNe do kontakibu
WYJECIY cagn vy wymiennikéw | i pyty | ™2 PUsZd elektrycznie |z artykutami
do kucia N i zamkniecia - . ;
ciepla TYPWTIOS ClowWyTi
MHume- Symb.olami DHa Do Do zastosowan
TyCZrne chemiczmymi elektrotechniki | spawania | mechanicznych
EM AW~ EM AW-AI x -
BO51 Mg5Si0.3Cu B B - - - - B - B B -
EM AW- EM AW-AI
G056 Si1MgCuln B B - - * * B - - B B - N
EM AW- -
sosn | EMAW-AI MgSi * - - X X X - X - - - - T
EM AW- EM AW-A _ _ N _ _ " _ a _ _ _ _ N
6360 Si Mg Mn
EM AW- EM AW-Al
G061 Mg1SiCu * - - x * . - - X - * - T
EM AW- EM AW-AI
60614 Mg1SiCuis) - - - - * * - - - - - - T
EM AW- EM AW-AI
6261 Mg 1SiCuln - - - - * * - - - - - - T
EM AW~ EM AW-AI
G262 Mg 1SiFE B B - - * * B - - B B - N
EM AW- EM AW-AI
62824 Mg 15iSn B B - - * * B - - B * - N
EM AW- EM AW-AI
b - - X X X - X X - - - T
G063 MgD,75i
EM AW- EM AW-A
BOBIA MgD, TSi(A) - - - - X x - - - _ _ _ T
EM AW- EM AW-Al
463 MgD,7Si(B) - - - - * . - - - - - - T
EM AW- EM AW-AI
BOG4A Mg 1SiBi * - - - * * - - - - - - N
EM AW- EM AW-AI _ _ _ _ % . _ _ _ _ % _ N

G065

Mg1BiiSi




Odhuwic wyji::iu:y Blachy, at Rury pr.uj;'ﬂune
Ceznaczanie stopu "'?.a - Dwrut | material wyjsciowy do ciagnienia | . ione ciskane Folia| nazeberka | tasmy wnzjsu ; do kucia | ZOTEEWanE do kontaktu
sy cagn wy wymiennikéw | i pyty | ™2 PusTH elektrycznie |z artykutami
do kucia B i zamkniecia - . - ;
ciepla T WIS CIOWYTII
Nume- Symbolami Dia Do Do zastosowan
MyCZrne chemicznymi elektrotechniki | spawania | mechanicznych
EM &W- EH AW-4]
6081 Sil, BMghin - - - - x * B - * B - T
EM AW- EM A=Al
6181 Si1Mg0.8 x - - - - - B - * B - T
EM &W- EM AW-4]
6082 Si1Mghin x - - x * * B - * B * x T
EM AW- EM AW-4]
6182 Si1MgZr x - - - * * B - B B - - N
EM AW- EM AW-4]
BOBZA | SilMgMniA) - - - - * * - - - - - B T




Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 7000

Oznaczanie stopu Ok . | Dwrut i materiat wyjsciowy do ciggnienia w!:]atena‘ Blachy Material Rury Stopy .
i materiat Whyroby | Wyroby - } . 17| wyjsciowy | Polwyroby
. . I s Folia| nazeberka | tasmy - - ZOIZEWaNe do kontakiu
Nume- Symbolami WyjSCiowy Dila Do Do zastosowan | ciggnione | wyciskane sernikew | i na puszki do kucia alaki . ustami
ryczne chemicznymi do kucia | elektrotechniki | spawania | mechaniczmych ¥ |_enn| "R zambnigcia " . zarty: N =m! ;
ciepla ZYPWTIOS ClowyTI

EM AWN- EM AN-A

7003 ZnEMgl,BZr - - - - x # - - - - - B N
EM AWN- =M AW-AI

7005 | Zn4.5Mg1.5Mn - - - - * * - - - - - B N
EMN AWN- =M AW-AI

7108 Zn5Mg1Zr - - - - A A - - - - - B N
EM AW- EM AW-Al N N _ _ _ % _ _ _ - - - M
Ti08A ZmEMg1Zr
EM AWN- =M AW-AI

7008 | ZnE.SMgCulg * - - - X X - - - - - - N
EN AWN- =M AW-AI

7010 ZnBMgCu x - - - * % - - . - - B N
EN AWN- EM AW-AI

7012 ZnBMg2Cu * - - - X X - - X - - X M
EM AWN- EM AN-A _ _ _ _ _ _ _ _ X _ _ _ N

7015 ZnShig1,5CuZr
EM AN- =M AW-A

TO1E Znd.5Mg1Cu - - - - x x B B - B - - N
EM AWN- =M AW-AI

- - - - * ® - - - - - - M

7118 Znd SMgi1Cul,2
EMN AWN- =M AW-AI % M

7019 ZnaMg2 - - - - - - - - - - B
EM AWN- =M AW-AI

7020 Zn4,5Mg1 * - - x x % - - . - - - "
EN AWN- =M AW-AI _ _ _ _ _ _ _ _ ® _ _ _ M

7021 Zn5,5Mg1.5
EN AWN- EM AW-AI

7022 ZnfMgacu - - - - X X - - X - - - M
EM AWN- EM AN-A

7026 | ZnSMg1.5Cu - - - - * * - - - - - B N




Oznaczanie stopu Oicllc . | Drut i material wyjSciowy do ciagnienia Materiat Matarial Stopy
. ; jSciowy | Blachy, e . Ru MZEZNACTONE
tmatenal Wyroby | Wyroby | s berka | tad | wyisciowy | Ptuyraby - do kontaktu
Mume- Symbolami i Dila Do Do zastosowan | cizgni cick 3| naze tasmy i | dokucia | SHFECWane nta
WS ciowny CIZQricre | Wy ane iennikcw | i na puszki ] E] alaki . utami
ryczme chemiczmymi do kucia | elektrotechniki | spawania | mechaniczmych wWyTTiEnn i plyty i zambmigcia trycznie zad!:k_ i
ciepla TyWIIOS clowyTni
EM AWN- EM AW-AI
7022 | Znd.5Mgl.5Cu - - - - * x - - - - - - N
EM AWN- EM AW-AI
7129 | Znd.5Mg1.5CulA) B B B - x X - - B B - - N
EM AWN- EM AW-AI
7030 Zn5.5Mg1Cu - - - B * x - - - - B - N
EM AWN- EM AW-AI 3 3 _ _ _ _ _ _ % N _ _ N
7039 Znahig3
EM AWN- EM AW-AI
70404 ZnBMgCu - - - B * x - - * - B - N
EM AW- EMN AW-Al
7140 ZnEMgCulA) B B B - A x - - B B - - N
EM AW- EM AW-Al
7050 ZnECuMgZr ® - - * * X - - * - - - N
EM AWN- EM AW-AI
7150 | ZnBCuMgZr(a) - - - - * x - - * - - - N
EM AWN- EM AW-AI
70680 ZnTCulg - - - - X X - - - - - - M
EM AWN-
072 EM AW-Al Zn1 - - - - - - - x X - - - M
EM AWN- EM AW-AI
7075 Zn5,5MgCu * - - * * x - - * - B * N
EM AWN- EM AW-AI
7175 | Zn5.S5MgCulB) * - - B * x - - * - B - N
EM AW- EMN AW-Al a a _ _ _ _ N _ X N _ _ N
7475 | ZnSSMgCulA)
EM AW- EM AW-Al
7178 ZnTMgCu - - - B * x - - - - B - N




Zastosowanie stopdw aluminium i rodzaje wyrobéw — seria 8000

Oznaczanie stopu Od i Drut | materiat wyjSciowy do ciagnienia Material Materiat Stopy
. . wyjsciowy  |Blachy, e . . Rury ZEZNACZONE
N Svmbolami | - oerad Dia Do | Dozast o[ Myroby | Wymaby | e | naseberia | tasmy | WYISSioWY |Polyroby| o ane | do kontaktu
Lime- ymbolami | wyjsciowy o owhaln | ciggnione | wyciskane P : na puszki do kucia cle - -
ryczne | chemicznymi | gokucia | elektrotechniki | spawania | mechanicznych """!"'T:‘::; ow | iplyty | zamkniecia krycznie |z a?é utami
EM AW- M AW-A
2008 Fe1.5Mn - - - - - - x x X - - - T
EM AW- EM AW-Al _ _ _ _ _ _ W - - — - — T
2008 FeiMnD,2
EM AWN- EM AMV-A
20114 FaSila) - - - - - - X X X X - - T
EM AW- =M AW-A]
8111 FeSi(E) - - - B B - * - x - - - T
EM AW- =M AW-A]
a1 FeSi(C) - - - - - - - - X X - — N
EM AW-
5112 EM AW-Al 25 - - - - - - - x x - - — M
EM AW- EM AW-AL _ _ _ _ - - * - - - - - T
8014 Fe1,5Mn0,4
EM AWN- =M A=A _ _ _ _ _ _ _ x _ - - — T
8015 FeMnO,3
EM AW- EM AW-A _ _ _ _ _ _ _ x _ - - — T
a01a FelMn
EM AW- M AW-A
an1a FeSiCu - - - - - - - - - X - - T
EM AW- _
BB EM AW-Al Fe1,5 - - - - - - Y - - - - - T
EM AW- EM AW-Al _ _ _ _ ¥ _ _ - - — - — T
2024 Fel1Mnd,TMg
EM AW- | _
anan EM AW-A] FeCu - X - - - - - - - - - - M
EM AW- -
3178 EM AW-4] FeSi - x - - - - - — - - - - N
EMAW- | _ -
3070 EM AW-A] Fe15i X x X T
EM AW- =M AW-AL
- - - - X x - - X - - - M
8080 Li2, 5Cut,5Mg1




